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CE-EU- Megfelel6ségi nyilatkozat
Termék: Nagyold marégép

JWP-12L

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, Franciaorszag

Sajat felel6sséglnkre kijelentjlik, hogy a termék megfelel a kdvetkez6 eléirasoknak:

2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility

A szabvanynak megfelel6en tervezték:
EN ISO 12100:2010 / EN 62841-1:2015 / EN 61029-2-4:2011 / EN 61000-6-4:2007 / EN 61000-6-2:2005

A miszaki dokumentaciot el6készitette:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE
SAR

2021. 10. 12. Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, Franciaorszag

www.igmtools.com iGH



HU-Magyar
Kezelési utmutatd (az eredeti forditasa)

Tisztelt tGgyfellink,

Nagyon szépen kdszonjik a bennlink vettet hitét, amelyet az Uj JET gép vasarlasaval is megmutatott. Ez a kezelési utmutaté a JET
JWP-12L Nagyolé marégép tulajdonosanak és hasznaldjanak van elékészitve a szereléskor, Uzemeltetéskor és karbantartédskor
végzett munkalatok biztonsagossa tételéert. Keérjik, olvassa at gondosan és figyelmesen a kezelési utmutatéban és a kisérd
dokumentumokban talalhaté az lzemeltetéssel kapcsolatos részletes informaciokat. A maximalis élettartam és teljesitmény érdekében
hasznalja a JET gépet ezen utmutatd és utasitdsok szerint. Tartsa be a biztonsagi elSirasokat.

Sok munkaval kapcsolatos és személyes élvezetet kivanunk Onnek a JET-tel valé munkavégzés kdzben.
Tartalom

1. Megfelel6sségi nyilatkozat

2. JET Garancia és jotallasi szerviz

3. Biztonsag
Oktatas
Altalanos biztonsagi utasitasok Lehetséges kockazat

4. A gép tulajdonsagai Mlszaki adatok Zajszint
A csomag tartalma
A gép ismertetése

5. Szdllitas és izembe helyezés
Szallitas és kicsomagolas Osszeszerelés
Elektromos csatlakoztatas Elszivas Belizemeltetés

6. Munkavégzés a géppel
7. A kés cseréje
8. Karbantartas és szabalyozas

9. Segitség a hibaelharitashoz

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjuk, hogy ez a gyartmany megfelel a kezelési utmutaté 2. old. talalhaté iranyelvnek és normaknak.

2. JET Garancia és jotallasi szerviz
A JET marka arra térekszik, hogy termékei a legmagasabb mindségnek és élettartamnak feleljenek meg. Ezért biztosit szavatossagot a
termékeire.

A jotallas érvényesitése az érvényes IGM nastroje a stroje s r.o. vallalat Kereskedelmi feltételeivel és a garancialis feltételekkel van
vezérelve, az aktualis verzié a www. igm.czhonlapon talalhato.

3. Biztonsag

3.1 Oktatas

A gép a fa illetve a fabdl készult termékek megmunkalasara szolgal. Mas tipusu anyagok megmunkalasa csak kivételes esetekben és
a beszallitéval val6 egyeztetés utan torténhet.

A megfelel6 hasznalat érdekében kdvesse az ebben a kézikdnyvben talalhaté utasitasokat.

A gépet csak olyan személy kezelheti, aki ki van képezve és ismeri a jelen kézikonyv tartalmat.

A gépet csak megfeleld miiszaki allapotban lehet Gizemeltetni.

Munka kbdzben az 6sszes biztonsagi és védé burkolat fel kell, hogy legyen szerelve.

A munkavégzés soran ne csak a jelen kézikényv utasitasait, hanem az On orszagaban érvényes altalanos elirasokat is tartsa be.

A kézikonyvvel ellentétes hasznalat esetén a szallitd (gyartd) nem vallal felel6sséget semmilyen bekdvetkezett karért vagy sértlésért.

3.2 Altalanos biztonsagi rendelkezések

A faipari gépek veszélyesek lehetnek, ha nem megfeleléen hasznaljak dket, ezért forditson maximalis figyelmet erre a kézikdnyvre.
Gy6z8djon meg rola, hogy mindent megértett.

Ezt a Kezelési utmutatot a gép kdzelében, nedvességtdl védett helyen tarolja és eladaskor adja at a gép Uj tulajdonosanak.

A gépet semmilyen médositas nem végezhetd.

Minden bekapcsolas elétt ellenérizze a gépet.

Ha barmilyen meghibasodast észlel, kérjen tanacsot az elad6tol.

Munka koézben ne viseljen laza ruhazatot és a hosszu hajat régzitse (sapka, vagy halo ala).


http://www.igm.cz/

Vegye le a ékszereket, gydrlket.
Csak munkacipét viseljen, semmilyen esetben sem viseljen szabadid8s labbeli vagy nyitott cipét, szandalt!
Mindig munkakesztylben dolgozzon!

Ellenérizze a gép futasidejét, nem lehet 10 mp-nél tobb.

A forgacsot és az anyaghulladékot csak a gép kikapcsolasa és az 6sszes mozgo, forgd rész leallasa utan tavolitsa el.

A gépet ugy helyezze el, hogy elegendd hely legyen a gép kezelésére és a munkadarab vezetésére.

A munkateriletnek jél megvilagitottnak kell lennie.

A gépet beltéri hasznalatra tervezték, és szilard és stabil fellletre kell helyezni.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy az elektromos vezetés nem zavarja a biztonsagos munkaveégzést és a személyek biztonsagos mozgasat.
A munkahelyet tartsa mindig tisztan.

Legyen figyelmes. Ugyeljen a sajat biztonsagara. Ne dolgozzon a gépen, ha faradtnak érzi magat.

Sohase dolgozzon béditdszerek hatasa alatt. Alljon mindig stabilan.

Ne hagyja felligyelet nélkil a mikédé gépet.

Figyeljen a gyerekek mozgasara a bekapcsolt gép kordl.

Sohase hasznaélja a gépet nedves kézegben és ne tegye ki az esére.

Munka utan csatlakoztassa le a gépet az elektromos hal6zatrdl.

Ha munka kézben problémak mertlinek fel, csatlakoztassa le a gépet az elektromos hal6zatrol.

A fapor robbanasveszélyes és karos lehet az egészségre - kiilondsen a trépusi és keményfak, mint a bukk, tolgy rakkeltéek lehetnek.
Az dsszes visszarugas elleni védékar automatikusan vissza kell, hogy térjen az eredeti allapotaba.

Kisebb munkadarabok megmunkalasakor mindig hasznaljon megfelel felszerelést a munkadarab elétolasahoz - 200 mm-nél révidebb
anyagot nem lehet megmunkalni.

Be kell tartani a munkadarab el6irt minimalis és maximalis méreteit.

Mindig éles késeket hasznaljon.

Egyszerre csak maximalisan két munkadarabot nagyoljon. Az asztal fellletét tartsa tisztan.

A sérult kabelt azonnal cserélje ki.

3.3 Kockazat

Még ha a gépet ennek a kézikbnyvnek és az altalanosan elfogadott szabalyoknak megfeleléen hasznaljak is, bizonyos kockazatok
felmerilhetnek.

A kés tengelyének megérintése sérliléshez vezethet. Veszély az automatikus el6tolas altali becsip&dés altal. A kirepllé munkadarabok
altali sériilés veszélye.

A zaj és a por karos lehet az egészségre, a megfelel6 véddfelszerelés hasznalataval védje az egészségét.

A nem megfeleld vagy sérilt elektromos vezeték hasznalata sérilést okozhat.

4. A gép jellemzéi
4.1 Miiszaki adatok

Gyalulasi szélesség max. 318 mm
Gyalulasi vastagsag 4,76- 152 mm
Anyag levalasztas max. 2,4 mm

Kések szama 2

Tegely atméré 50,8 mm
Uresjarati fordulat szam 10000 ford/ perc
Anyag levélasztasi sebesség percenként 18000
A kés hossza 320 mm

A kés szélesség 12 mm

A kés vastagsaga 1,5 mm

Az elbtolas sebessége 7,92 m/ perc

Az elszivo csonk atméréje 50/ 100 mm

A gép sulya 25 kg

Halézati feszlltség 230 V/ 50-60 Hz
Motor teljesitmény 1700W
Névleges aramerésseég 8 A

4.2 Zajszint

(tolerancia 4 dB)

Zajszint (EN 3746 szerint):

Alapjarati fordulatszam LwA 101,5dB (A)

Az akusztikai nyomas szintje (EN 11202 szerint):
Alapjarati fordulatszam LpA 88,7 dB (A)

A megadott értékek a kibocsatas szintjén vannak, és nem lépik tul a biztonsagos munkavégzéshez sziikséges szintet.
4.3 A csomagolas tartalma Nagyol6 maro, 100 mm-es elszivécsonk, Vastagsagbeallitd kar, 1 készlet

kétoldalas gyalukések (tengelyen), Magneses tarté a gyalukések rogzitéséhez, Szerszamkészlet, Hasznalati
Uutmutato, Potalkatrészjegyzék



4.4 A gép ismertetése

1. Vastagsag beallité kar

2. Anyaglevalasztés vastagsag kijelz6
3. Skala

4. Adagol6 asztal

5. Elszivocsonk

6. Kapcsolo

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1. Kicsomagolas és leltarozas

A kicsomagolas elétt ellendrizze a csomagolast és a gépet a sériilések szempontjabdl. Ovatosan vegye ki a csomagolé anyagot, a gép
alkatrészeit valamint magat a gépet a karton dobozbdl. Mindig ellenérizze, hogy a motoron és a mozgé, forgé részeknél nincsenek-e
védd anyagok, szlikségesség esetében tavolitsa el. Az dsszes alkatrészt rakja széjjel a munkafellleten.

A nagyolé marégép Osszes alkatrészérdl tavolitsa el a véd6 bevonatot. A bevonat eltavolitasara a WD-40 szert hasznalja, és puha
torlékendével tordlje le. Lehetséges, hogy ezt a mlveletet egymas utan tobbszor is el kellesz végezni, hogy az 6sszes bevonatot
eltavolitsa.

A tisztitas utan az 0sszes nem festett részt pasztaszer( viasszal kenje be, a bemenetet, a kimenetet valamint az asztal belsé részét is.
A szerelés el6tt ne felejtse el polirozni a viaszt.

Hasonlitsa 6ssze leszallitott csomagolas tartalmat a készlet adataival és ellenérizze, hogy minden tétel le van-e szallitva. Ha lehetéség
van, kérjik a szallité dobozt érizze meg az esetleges garancialis szervizelés esetére.

Abban az esetben, ha valamelyik rész is hianyzik, ne probalkozzon csatlakoztatni a halézati kabelt és elinditani a gépet. A gépet csak
akkor szabad "ON" bekapcsolni, ha minden alkatrészt beszereztek és megfeleléen beszereltek. Ha valamelyik alkatrész is hianyzik,
kérjuk, Iépjen kapcsolatba az IGM-mel vagy az On eladdjaval.

A. Vastagsag beallito kar

B. Elszivo fedele

C. Az elszivo fedél csavarja (2)
D. Fogantyu csavar

E. Torx kulcs



G. Az elszivocsonk redukcidja (2" - 2-1/2" és 4")
F. Hatlapu kulcs

A gép kicsomagolasa utan a gép nincs teljesen 6sszeszerelve.

5.2 Osszeszerelés

FIGYELEM! GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A GEP LE VAN CSATLAKOZTATVA AZ ENERGIA FORRASROL.
A vastagsag beallité kar ROGZITESE

Az (A) vastagsag beallité kart rogzitse a (B) tengelyhez, és a hatlapu csavarral biztositsa a helyén. A csavart a mellékelt kulccsal hiizza
meg. 1. abra.

1. abra

AZ ELSZiVO REDUKCIO FEDELEMEK CSATLAKOZTATASA

Az elszivo fedél akkor van hasznalva, ha a nagyolé marégépet a porelszivohoz kell csatlakoztatni. EI6 van készitve

2” garattal a 2-1/2” porelszivé csatlakoztatasara valamint 4” redukcioval az elszivotdomlé csatlakoztatasara.

Szerelés:

1. 2 csavar és a (B) csappal szerelje fel az (A) 2” elszivéfedelet a nagyoléd mardgép hatsoé részére. TEKINTSE MEG A 2A ABRAT. 2.
Abban az esetben ha sziikség van a 2-1/2” vagy 4” tdmlékhdz a mellékelt (C) kulccsal szerelje fel a redukciét. LASD A 2B. ABRAT

2A. 2B. abrak

A nagyolé marégép ROGZITESE AZ ASZTALHOZ, VAGY A MUNKAASZTALHOZ.

Abban az esetben ha munka kdézben a marégép feld6lhet, vagy megcsuszhat, vagy elmozdulhat, akkor régziteni KELL a fellleten, ami

vagy a munkaasztal, vagy munka fellilet. A nagyolé marégép biztonsagos rogzitéséhez hasznalja a négy furatot (2 az (A) abran lathato).
A fellilet, amelyhez a nagyol6 erésitve lesz, teljesen sima kell hogy legyen. 3. abra

3. abra



BEALLITAS

FIGYELEM! BARMILYEN BEALLITAST IS KEZDENE, GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A GEP LE VAN CSATLAKOZTATVA AZ
ENERGIA FORRASROL.

A DONTHETO ASZTAL IGAZITASA

A hosszabbité (donthet6) asztal egy szinten kell, hogy legyen a mardgép asztal felliletével. Ha ellenérizni, és szikségesség esetében be
akarja allitani a hosszabbité asztal szintjét:

1. Helyezze a (A) mérét a (C) nagyold asztalra, ugy, hogy a mérd egyik vége a (B) hosszabbitd asztal felett legyen 4. abra

2. Ellenérizze, hogy az ellils6 asztal egy szinten van-e a nagyolo asztallal.

3. Ha szabalyozasra van sziikség, akkor lazitsa meg a (D) biztosité anyat és a hatlap kulccsal végezze el a szabalyozast.

(E) az asztal mindkét oldalan, amig az eliilsé asztal nem lesz egy szinten a nagyolo asztal szintjével. igy az asztal kiils6 széle lesz
beallitva. Sziikségesség esetében lazitsa meg az adagold asztal (F)csavarjat, allitsa be és hizza meg. Ugyanigy allitsa be az asztal
masik oldalat is.

4. Majd, ujbol ellendrizze az asztal beallitasat és sziikségesség esetében ismételje meg.

5. Ezt a mliveletet a kimeneten [év6 asztal esetében is végezze el.

Abban az esetben, ha a kicsomagolas utan valamilyen sériilést, hibat észlel, azonnal értesitse a kereskedét és a gépet semmilyen
esetben sem szabad belizemelni.

A GYALUGEP MEGEMELESE ES LEERESZTESE

A gyalugép a gyalugép tengelybél, a késekbél, az adagolo tengelybdl, a gyalugép tengely fedelébdl és a motorbdl all. A gyalugép
emelése illetve leeresztése a kimend munkadarab vastagsagatol fugg.

Bedllitasok:

1. Ha meg akarja emelni az (A) gyalugépet, akkor a (B) beallité kart az éramutaté jarasaval egyiranyba forgassa. 5. abra

2. Ha le akarja ereszteni az (A) gyalugépet, akkor a beallitd kart az 6ramutaté jarasaval ellenkezé iranyba forgassa.
MEGJEGYZES: A kar egy fordulata a gyalutengelyt kb. 1/16” mozgatja.

Ezt a (C) skalan is ellenérizheti, amely a nagyologép ellilsé jobb oldalan van.

5. adbra

7. A KES CSEREJE A JWP-12L ESETEBEN

FIGYELMEZTETES! GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A GEP LE VAN CSATLAKOZTATVA AZ ENERGIA FORRASROL.
FIGYELMEZTETES! *** LEGYEN NAGYON OVATOS A KESEK CSEREJEKOR, NAGYON ELESEK ES SULYOS SERULESEKET
OKOZHATNAKI!II ***

FIGYELMEZTETES! A GYALUTENGELYT SOHASE FOGJA MEG SZABAD KEZZEL!

A nagyolé marégéphez mellékelt pengék mindkét oldalan élezettek, igy megfordithatja a pengéket, ha az egyik él tompa lesz. A cserét a
kovetkezé képpen végezze:



1. Az (A) kés eltavolité felszerelés a nagyold marégép része és a (B) ellils6 asztal alatt t(C) tépbdzarral van rogzitve, ha nem hasznalja,
szintén itt tarolja. A 6. abra a kovetkez6 oldalon van.

2. A beallité kart hasznalva engedje le az asztalt 1 hlvelykre.

3. A (B) kicsavarozasaval tavolitsa el a (B) gyalutengely fedelét. 7. abra

4. A melléklet (A) kulcs segitségével forgassa el a tengelyt. A kulcs segitségével olyan helyzetbe éllitsa, ahol az On szemszdgébsl nem
lathatd a penge éle. A 8. abra a kovetkez6 oldalon van.

5. A melléklet (B) torxkulcs segitségével lazitsa meg a (C) csavart, hogy a (D) rogzitd ék ne tartsa az (E) kést és igy lehetséges legyen a
kés eltavolitasa. A csavarokat ne csavarja ki teljesen. A (F) kés eltavolité magnest régzitse a szoritécsapok kézepére. LASD A 8 ES 9.
ABRAKAT

6. Emelje meg a szerszamot, hogy a kést ki lehessen venni a csapokrdl, és vegye ki a kést.

7. 180 fokra forditsa meg a kést, ugy, hogy a kés éle amely Onhdz volt forditva, most az ellenkez6 iranyba legyen iranyitva, majd
helyezze vissza kést. Ha mar mindkét él hasznalva volt, akkor cserélje ki a kést.

8. A magneses kés eltavolitét rogzitse a kés fels6 részére. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam a kés kdzepén van.

9. Helyezze a kést a tengely csapjaira és tavolitsa el a szerszamat.

10. Majd huzza meg az 5./épésben meglazitott csavarokat.

11. Ezt a mlveletet ismételje meg a masik késsel is.

MEGJEGYZES: Amikor a késeket a csapokra helyezi, észre fogja venni, hogy a kés enyhe oldaliranyl mozgasa lehetséges. Ez
normalis, ez lehetbvé teszi a kés athelyezését, ha megserul.

6. abra 7. abra

8. abra 9. abra

A VASTAGSAGMERO SKALA BEALLITASA
A vastagsagmérd skala a nagyolé mardgép jobb oldalan van, és a kész munkadarab kimeneti vastagsagat mutatja. Ahhoz, hogy
megbizonyosodjon a magassag helyes beallitasarol, végezzen el egy préba vastagolast, és mérje meg a munkadarab vastagsagat. Ha a
vastagsag rosszul van beallitva, akkor lazitsa meg a két (A) gémbfeji csavart, amelyek a (B) vastagsag jelz6t tartjak, és éllitsa be a
megfelel6 értéket. A mivelet utan ne feledkezzen meg al;:'savarokat meghuzni. 10. abra




MEGJEGYZES: A hasznalati utmutaté e része (gy van megtervezve, hogy megfeleljen a nagyolé marégép alapveté miikddési
feltételeinek. Ez azonban korantsem teljes kor(i felsorolasa az 6sszes miiveletnek ezzel a vastagolé marégépnek. Hatarozottan
javasoljuk, hogy olvasson konyveket, szakfolyoiratokat vagy vegyen részt hivatalos képzésen, hogy maximalizalja a nagyold
marogépben rejld lehetéségeket és minimalizalja a kockazatokat.

MEGJEGYZES: A nagyol6 marégép csak fa megmunkalasara szolgal.

FIGYELMEZTETES! A kabel halézatra valé csatlakoztatasa el6tt meg kell gy6z6dni, hogy a fékapcsoldja ,OF F” helyzetben van. A
csatlakozoé dugasz kihtzasakor vagy az aljzatba helyezésekor, ligyeljen, hogy ne érintse meg a dugasz csapjait.

FIGYELMEZTETES! Fesziiltség kimaradasakor (pld. magneses kapcsolé kikapcsolasakor, vagy a biztositék meghibasodasakor), mindig
allitsa a kapcsolot ,OFF” helyzetbe, amig tart a meghibasodas.

Anyaglevalasztas KIJELZO
A gép ellilsé részeén talalhaté forgacs vastagsagjelzé segitségével gyorsan lathatja, hogy mennyi anyagot tavolitott el egy menetben.

Kapcsolja ki a gépet, és a munkadarabot helyezze kdzvetlendl a (B) vagas méré ala. 11. abra
A vastagsag beallito kar tekerésével, névelje/ csdkkentse a (B) jelz6 munkadarabbal valé érintkezéséig. A vastagsag beallité kar
tekeréseével a mélyseég jelz6 elmozdul és megmutatja, hogy mennyi anyag lesz levalasztva.

ELOKESZITES

Mindig j6 megoldas, ha a hasznalat el6tt egy hulladék fa darabon kiprobalja a nagyolast. A nagyolé marégép minden hasznalata el6tt
ellenérizze, hogy nincsen -e ,eglazulva valamilyen csavar, szerelvény vagy egyéb rogzités. Ezutan kapcsolja be a marogépet, és hagyja,
hogy a elérje a maximalis fordulatszamot. Figyeljen minden olyan tulzott zajra vagy tulzott rezgésre, amely a nagyolé marégépbdl
szarmazhat. Ha netalan-tan ilyet észlel, azonnal kapcsolja ki a marégépet. Es ellenérizze, hogy minden része megfeleléen régzitve van-
e. Szilkségesség esetén, olvassa el Gjra a SZERELES és JAVITASOK fejezeteket.

6. A GEPPEL VALO MUNKAVEGZES ALAPVETO MUVELETEK
FIGYELMEZTETES! A sulyos személyi sértilések elkeriilése érdekében SOHA ne alljon kdzvetlenil a nagyold mardgép elejével vagy
hatuljaval egy vonalban. Ha valamilyen fadarab kirepul a nagyolébdl, ebbe az iranyba fog repulni.

1. A nagyol6é mardgép jobb vagy bal oldalara alljon.

2. Allitsa a kapcsol6t ,ON” helyzetbe.

3. Emelje a munkadarabot a bemeneti asztalra, igazitsa az asztal kdzepére. MEGJEGYZES: Hosszabb munkadarabok esetében
hasznaljon tamaszt vagy allvanyt.

4. Enyhén tolja a munkadarabot el6ére, hogy az adagolé henger kezdje el huzni a megmunkalandé anyagot. Amint az adagolé hengerek
elkezdik huzni a munkadarabot, engedje el a munkadarabot, és hagyja, hogy a hengerek elvégezzék a munkajukat. Ne tolja, ne hizza a
munkadarabot, miutan az adagolé henger mar huzza.

5. Helyezkedjen el a marégép hatsoé részén és fogja meg a megmunkalt anyagot, ugyanugy cselekedjen, mint, amikor felhelyezte az
adagolo asztalra.

6. Altalaban, néhany nagyolé miiveletre van szilkség, hogy a megmunkalt anyag feliilete sima legyen, igy hat annyiszor ismételje meg,
ahanyszor sziikségesnek latja. Ne felejtse el, hogy a fellilet simabb lesz, ha az egyszeri anyaglevalasztas minimalis. A felilet
megmunkalasat csiszolassal tegye tokéletessé.

GYALULAS a sziikséges vastagsagra

A nagyolé marégép a munkadarab méreteit a kivant vastagsaghoz igazitja, mik6zben sima és sik feliiletet hoz létre. Az
anyaglevalasztas vastagsaga a fafajtatol, a munkadarab szélességétél és a fa allapotatdl (pl. nedvességtartalom, szaldsszetétel,
egyenesség stb.) fligg. A végs6 anyaglevalasztas vastagsaganak kivalasztasa el6tt végezzen préoba gyalulast egy darab hulladékfan.

SZEMELYES TANACSADAS ES UTMUTATASOK

1. A vastagsagra torténé gyalulas mindig eredményesebb, ha a munkadarab egyik oldala sima. Ha a munkadarab mindkét oldala gorbe,
helyezze a deszka egyik oldalat a nagyoléba, amig nem lesz sima a felllet.

2. MINDIG a munkadarab mindkét oldalat munkalja meg, hogy elérje a sziikséges vastagsagot.

3. Ne gyaluljon 4,76 mm-tél kisebb vastagsagu, 19 mm-tél keskenyebb vagy 178 mm-tél révidebb munkadarabot.

4. Nem ajanlott a nagyol6 marégépet a maximalis anyaglevalasztason (1,6 mm) és a maximalis szélességen (318 mm) folyamatosan
hasznalni, ez lerdviditi a motor élettartamat.

5. A kisebb anyaglevalasztas simabb felliletet eredményez.

6. Ha nincs elérve a sima fellilet, akkor tekintse meg a HIBA ELHARITAS fejezetet a 24. oldalon.



AZ ALA GYALULAS MEGELOZESE

Ala gyalulas, azaz bemélyedés vagy kimaras a deszka végén el6fordulhat, ha a deszka nincs megfelel6en alatamasztva. Az 1,2
méternél hosszabb munkadaraboknal nagyobb gondot kell forditani ennek a problémanak a minimalizalasara, mivel a munkadarab
megndvelt hossza azt jelenti, hogy tdbb kiegyensulyozatlan suly nyomja le a deszka végét. A kiegyensulyozatlan deszka
megakadalyozza hogy egyenesen tudjuk tartani. Hosszabb munkadarabok esetében tdmasztékot vagy allvanyt kell hasznalni, hogy
megeldzziik a fenn emlitett problémat. Mivel, a kimaras altalaban a deszka végén alakul ki, ezért j6 szokas, ha a munkadarab hosszabb,
és a végét le lehet vagni. Tovabbi hasznos tudnivalét a HIBA ELHARITAS fejezetben talal.

8. KARBANTARTAS ES BEALLITAS

FIGYELMEZTETES! MIELOTT, BARMILYEN KARBANTARTASI MUNKAT IS ELKEZDENE, GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A
GEP LE VAN CSATLAKOZTATVA AZ ENERGIA FORRASROL.
A nagyol6 marégépe hosszabb ideig is szolgalni fogja Ont, ha idét talal a kévetkezd karbantartasi munkak elvégzésére.

TISZTITAS

A felgyllemlett por és szennyezddés a gyalulas minéségét csokkenti. A rendszeres tisztitas és viaszos kezelés elengedhetetien a
pontos és preciz gyalulashoz. Minden mozgo alkatrészt rendszeresen meg kell tisztitani behatol6 olajjal, és egy vékony réteg kézepes
viszkozitasu gépolajjal kell megmunkalni.

FIGYELEM! Ha a gép le van csatlakoztatva az elektromos haldzatrél, akkor siritett levegdvel fujja ki a motort, hogy eltavolitsa az 6sszes
felgytlemlett port. 50 P.S.I. -Tol nagyobb nyomasu levegét ne hasznaljon, sériilhet a szigetelés. Siritett levegd hasznalatakor a
személyzet mindig viseljen reszpiratort és védészemuveget. Ne hagyja, hogy a gép alatt forgacs és por gydljon. Tartsa tisztan és
biztonsagos rendben a teriletet.

Az optimalis eredmények elérésének érdekében tisztan kell tartani az adagolé tengelyt. Minden hasznalat utan ellenérizze az adagold
tengelyeket katrany, gumi vagy gyanta lerakédasok szempontjabdl, és mindenképpen tisztitsa meg éket olyan nem gyulékony katrany-
és szuroktalanitéval, amely nem karos a gumirozott fellletekre.

Az asztalt rendszeresen tisztitsa, viaszolja és fényezze. Ez segitheti a munkadarab megfelel§ adagolasat.

A GEP KOTESEINEK ELLENORZESE
Rendszeresen ellenérizze az dsszes kodtés, anyak, csavarok és menetek allapotat. Kérdlbelldl minden 50 Gzemora utan allitsa le a gépet
és ellendrizze a nagyolé marofej és a kések rogzité csavarjainak allapotat, rendszeresen ismételje meg ezeket az ellenérzéseket.

A HAJTASOK KENESE

A meghajté fogaskerekeit rendszeresen kell kenni.

1. A gép elulsé részérdl tavolitsa el a magassag beallito kart. 12. abra

2. Csavarja ki a gép fels6 részét lefed6 burkolat 4 csavarjat. Szerelje le a felsé burkolatot.

3. A bal oldali panelen tavolitsa el az als6 szélen talalhaté 3 (A) dugokulcsos csavart és vegye le az oldalsé panelt, hogy kinyithassa
meghajté burkolatat. 12. abra

12. 4bra
4. Az (A) fogaskerék fogaira kenjen vékony réteget az univerzalis kenéanyagbdl, és a (B) lancra fujjon olajat a spraybél. Ne kenje tul, és
helyezze vissza az oldalso panelt. 13. abra

13. abra



5. Miutan elvégezte az 6sszes alkatrészek kenését, szerelje vissza az dsszes eltavolitott panelt és burkolatot, a csavarokat hlizza meg.

SZENKEFE CSERE
A szénkefe élettartama nagyban fligg a motor terhelésétdl. A szénkeféket minden 10-15 Uzeméra utén ellendrizni kell. Az ellenbérzéshez
illetve a cseréhez végezze el:

1. Tavolitsa el a szénkefe tartot, egy kozuluk (A) itt Iathatd. A masik a motor masik oldalan talalhato. A szénkefe eltavolitasahoz egy
lapos csavarhuzora van sziikség. 14. abra

14. dbra

2. Miutan a szénkefét kivette, ellendrizze a (B) szént, a (C) rugét és a (D) vezetéket. 15. abra

3. Ha a szén 4,76 mm-t6l vékonyabb, akkor mind a két szénkefét ki kell cserélni. Ha a rugé vagy a vezeték meg van égve, vagy egyéb
sérllése van, mindkét szénkefét ki kell cserélni.

9. HIBA ELHARITAS. SUGO A HIBA ELHARITASHOZ

HIBA OK ELHARITAS
kimaras Rossz kések vagy Cserélje ki vagy forditsa meg a késeket.
A bemeneti, kimeneti asztal rossz Allitsa be az asztalokat. Végezzen egy proba gyalulast
beallitasa vastagsagra a dszka el6tt és utan
Tisztitsa meg a tengelyt.
Maradék a tengelyen
Kitépett szalak Tul nagy az anyaglevélasztas Csokkentse vagy ndvelje az anyaglevalasztast.

Szallal szembeni gyalulas

Eletlen kések

Forditsa meg a deszkat és kezdje a deszka masok végérdl a
gyalulast.

Prébalja megdonteni a deszkat.

Cserélje ki vagy forditsa meg a késeket.

Nedvesitse meg a deszkat

Fuzzy/rough grain (matt/
sz8ros felllet)

Nagy nedvesség tartalom
Eletlen kések
Tual nagy anyaglevalasztas

Gyalulas el6tt hagyja megszaradni a deszkat.
Cserélje ki vagy forditsa meg a késeket.
Csodkkentse az anyaglevalasztast

Board thickness (nem
megfelel vastagsag)

Helytelen mélység leolvasas beallitas

Modositsa a mélység beallitast

Will not start (nem indul
a gép)

Nincs csatlakoztatva
Kiégett biztositék

El van tavolitva a kapcsolo kulcsa

Ellenérizze a gép elektromos aramellatasat.

Cserélje ki a biztositékot vagy allitsa vissza az aramot
szolgaltaté berendezést, vagy hivjon villanyszerel6t.
Helyezze vissza a kapcsold kulcsat.

Interrupted operation
(leallitott Gzemelés)

Tulterhelt egységek
Tulterhelt aramkor

Csokkentse a terhelést.
Hasznaljon kilén aramkért mas készilékek és motorok
nélkiil, vagy csatlakoztassa a készulléket megfeleld




aramerésségl aramkoérhéz.

Planer not feeding

properly (a gyalugép
helytelenll makodik)

Tul sok az anyag

Cserélje ki a késeket
Szennyez6dott asztal
Szennyez6dott adagold gorgd

Csokkentse az anyaglevalasztast.

Cserélje ki a megkopott késeket.

Tisztitsa meg az asztalt és viaszolja.

Tisztitsa meg a goérgbket- gumihoz ajanlott szerrel.
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#/PARTNO  |DESCRIPTION |s1ZE aQry 73 JWP12L-73  [Roller Infeed
1JWP12L01 | Tarx Wrench Assy [L145T25 1| 76 JWP12L-76  |Right Cail Spring
2|JWP12L-02  |Hex Wrench |4mm 1| 77 JWP12L-77 | Outfeed Roller
3|TS-2246082 |Hex Socket HD Bufion Screw  |[MEx & 15| 78 JWP12L-78  |Motor Assy
4[JWP12L-04  |Handlz Knob Assy 1] 79 JWP12L-79  |Base
5|JWP12L-05 | Top Cover 1 80 JWF12L-80 |Flat Washer
B[JWP12L-06 |Left Side Panel _ 1] 81 JWP12L-a1  Nylon Lock Hex Socket HD
7/TS-1533042  |Pan Head Screw | M5 % 12 4| | |Screw
10/JWP12L-10 |Retainer 3| | 82JWP12L-82 |Cursor
11JWP12L-11  |Upper Bearing Seat 1| 83 JWP12L-83  |Pan Head Screw
12/JWP12L-12 | Right Side Pansl 1 84 JWP12L-84  Screw
13/BB-6000ZZ | Ball Bearing 6000ZZ 5| 85 JWP121-85  Spring Washer
14 JWP12L-14 | Handle Bar 3| 86 JWF12L-86  |Flat Washer
15/ JWP12L-15 'C.Ring 'sTW15 3| 87 T3-1502051 | Sccket HD Cap Scraw
16/ JWP12L-16 | Chain ' 2| 85 JWP12L-85 |Gear Box Assy
17| JWP12L-17 | Sprocket E 1 80 TS-1522011 |Socket Set Screw
18 JWP12L-18 | Spacer ' 11 92 JWP12L-92  |Waming Lakel
19/ TS-1502081 | Socket HD Cap Screw [M& x 35 4| | 104 JWP12L-104 |Lift Indicating Label
24| JWP12L-24 | Elevation Nut ' g | 110 JWP12L-110 |Motor Label
32| JWP12L-32 | Gear Box Cover 1, 111 JET-82 |JET Logo Plague
33 JWP12L-33 Pinion Gear 11 [ 112 JWF12L-112 |Base Guide Rail
34|BB-6203ZZ | Ball Bearing 620322 2| | M3 JWF12L-113 |Pan Head Screw
35 JWP12L-35  |Base Bearing Refainer 4 114 JWP12L-114 | Table Support
35 JWP12L-36 | Cord Clamp 1) | 115 JWP12L-115 | Spring Washer
37 JWP12L-37 | Plate 3| | 116 JWP12L-116 |Tahle Bushing
38[JWP12L-38 | Spindle Sprocket 4] | 17 T3-1534052  |Pan Head Screw
39[JWP12L-30  |Pan HD Tapping Screw [MEx 8 2| | M8 JWP12L-118 |Outfeed Table
40/JWP12L-40  |External Tooth Lock Washer M6 2, 126 JWP121-126  Scale :
41[JWP12L41 Special Hex Socket Cap Screw | M5 x 12 g | 132 JWP12L-132 |Flat HD Tapping Screw
42/TS-1550071 | Flat Washer [M10 4| [ 133 JWP12L-133 Dust Chute
43/ JWP12L-43 | Special Washer [ 4| [ 134 JWP12L-134 |Dust Chute Plate
44/ JWP12L-44  |Motor Pivot Rod 1| 139 JWP12L-139 | Spring
45 JWP12L-45 | Upper Frame 1| | 141 TS-1540021  Hex Nut
46 JWP12L-46  Belt Guard 1 | 142 TS-1482041 Hex Cap Scraw
47[JWP12L-47 |Flat Washer 2| | 159 JWP12L-129 | Switch
48(75-1502031 | Socket HD Cap Screw [M5 %12 21| | 178 JWP12L-178 |Brush Cover
43/JWP12L49 | Motor Bracket , 1| | 179 JWP12L-175 | Motor Brush
51/TS-1490021 | Hex Cap Screw M8 x 16 1) | 180 JWP12L-180 |Brush Holder
52[JWP12L-52  |Height Adjust Spindle | 1! 185 JWP12L-185 |Owverload Protection Assy
53 JWP12L-53 | Spindle 3 | 226 JWF12L-226 |Chain
54| JWP12L-54 | Spacer 1 227 JWP12L-227  Knife Removal Tool Assy
55| JWP12L-58  |Key _ 1| | 228 JWP12L-228 Pin
56| JWP12L-56 | Torx Screw ME x 16 12) | 229 JWP12L-229 |Cutterhead
57|JWP12L-57 |Nylon Lock Socket Set Screw |[MBx 5 1] | 230 JWP12L-230 | Thumb Screw
GO JWP12L-60 | Bearing Cap ' 71| 232 JWP12L-232 |Knife Lock Bar
.6§1.j¥EE1§t:qu .EusiPDﬂ 265 x 70 1_ 234 JWP12L-234 |Knives
a ! oam X mim ] - I
| 62[JWP12L-62  Cutterhead Pulley ' Tq) | 235 JWP12L-235 |Vacuum Adapier
B3| JWP1ZL63  |Belt [135J6 1] | 236 TS-1540031  Hex Nut
B4 JWP12L-64  Hex Nut [M16 1| | 237 Jwp12L-237 | ¥ion Lock Socket HD Bution
QAT Motor Pulcy 1 23 JWP128L-238 Wear Plaie
67 JWP12L-67 | Idle Wheel Shaft 2| [439.JWP12L-239  Bearing
68 TS-1502061  Socket HD Cap Screw M5 x 25 2 240JWP1L-240 Bearing Block - Lef
62 JWP12L-59  Spring 1 7 241_J.c'ulF’12L—241 |Bearing Block - Right
70/ 0WP12LT0 |Knob 1 3| 242 JWP12L-242 |Indicator Depth Assy
71/78-1533042 | Pan HD Scraw [M5 x 12 1
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